vouk Il

do Brasil

WELD MASTER

PROTECAO CONTRA RISCOS MECANICOS E TERMICOS

CODIGO: 10.75.024.31
COR: Azul com laranja

TAMANHOS: 10(EG)

COMPOSICAO: Raspa, couro, fibras naturais e aramida

CA:19.894 | VALIDADE DO CA: 24/08/2028

VALIDADE DO PRODUTO: 5 anos a partir da data de
fabricagdo

EN 388 EN 407 EN 12477
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32448 434244  TIPO:A

RESISTENCIA SUPERIOR E VIDA UTIL
PROLONGADA

Confeccionada em raspa de alta
qualidade, com reforco em couro na
palma e no polegar, além de costuras
em fios de aramida, garantindo
excelente resisténcia mecanica e maior
durabilidade mesmo em uso intenso.

MAIOR PRODUTIVIDADE NA SOLDAGEM
Permite ciclos de trabalho mais longos, reduzindo
pausas para troca de EPI e contribuindo para

menor tempo por peca soldada.

DESCRICAO

CONFORTO INTERNO COM PROTECAO
CONTINUA

O forro interno em fibras naturais
proporciona melhor absorgdo do suor
e conforto térmico, reduzindo o
cansago das mados durante longos
periodos de trabalho.

PROTECAO TERMICA  EFICIENTE
Oferece resisténcia ao calor de até
350°C, com intermiténcia de 15
segundos, conforme ensaio da norma
EN 407%, auxiliando na protegdo
contra respingos e calor gerado nos
processos de soldagem.

VERSATILIDADE PARA DIVERSOS PROCESSOS DE SOLDA

Indicada para diferentes tipos de soldagem, como eletrodo

revestido, MIG, oxi-acetilénica, entre outros processos, sendo
uma solugdo robusta e confidvel para aplicagdes variadas.

Luva de seguranga confeccionada em raspa, reforgo em couro na palma e polegar, forro interno com fibras naturais, espuma
na palma e dorso, costurada em fios de aramida.

INDICADA PARA

Indicada para trabalhos com altas agressoes, protegendo o usudrio contra agentes mecanicos e térmicos. Elaborada com o
propdsito de oferecer efetiva protegdo, conforto e seguranga em soldas diversas (Eletrodos, MIG, OxiAcetilénica, dentre

outro processos).



NORMAS TECNICAS ENSAIADAS

EN 388:2016 - RISCOS MECANICOS

ENSAIOS NIVEL

Resisténcia a abrasdo 3 EN 388
Resisténcia ao corte — Coupe test 2

Resisténcia ao rasgamento 4

Resisténcia a perfuragdo 4

Resisténcia ao corte - TDM B 3244B
EN 407:2004 - RESISTENCIA TERMICA (CALOR)

ENSAIOS NIVEL

Comportamento ao fogo 4 EN 407

Calor de Contato 3

Calor Convectivo 4

Calor Radiante 2

Pequenos respingos de metal fundido 4 434244
Grandes respingos de metal fundido 4

*Calor de Contato: até 350°C por 15 segundos

SEGMENTOS

Potenciais clientes: Construgdo civil, InduUstria automotiva, Industria

Madeireiras, Mineragdo, Petroleiras, Siderurgica.

INSTRUCOES DE USO

* O EPI deve ser utilizado APENAS para o(s) risco(s) indicado(s);

* Faga uma inspec¢do visual antes da utilizacdo do EPI, a fim de observar
sua integridade e condigdo, atentando-se a presenga de furos, rasgos,
descosturas ou sujidade excessiva;

» Verifique o tamanho correto das suas maos e do EPI. Este cuidado pode
reduzir a possibilidade de acidentes, fadiga bem como desgaste e danos
prematuros e desnecessarios ao EPI;

* Higienize as maos antes e ap0s a utilizacdo do EPI;

* Mantenha unhas aparadas e ndo use anéis, pulseiras ou outros adornos.

ARMAZENAGEM
N\ ! 4
:@: Mantenha o EPI em local seco, fresco e arejado

Proteger de exposi¢do direta ao sol
e/ou claridade

Durante a movimentagdo e armazenagem manter
suas embalagens primdrias (display pldstico /
papeldo) e/ou secunddria (caixa de papeldo), para
assegurar as boas condigdes do EPI
A Volk do Brasil possui equipe
especializada disponivel para auxiliar na
implantacdo e realizagéo de trei

necessdrios para adequacdo e utilizagao
deste EPI
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TIPO: A
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E ESTAI

EN 407

ENSIAOS COMPLEMENTARES:

EM 12477:2001 — Risco térmico -Solda

Ensaio
TIPO: A

* Teste realizado de acordo com a normativa EN 407 (Riscos
Térmicos — CALOR), em condi¢des laboratoriais. Sempre
respeitar a temperatura maxima e o tempo limite de
contato (em segundos), estabelecidos nos ensaios
laboratoriais. Visando melhor performance da luva e
seguranga do usuario, é necessario realizar testes
preliminares do EPI juntamente a area de SST, que deve
considerar fatores como peso, temperatura do material
(estando molhada, a eficacia ao isolamento térmico podera
ser reduzida) e tempo de contato, certificando assim seu
uso em condigdes reais de utilizagdo.

de bebidas, Industria de celulose, Industria naval, Linha branca,

INSTRUCOES DE HIGIENE E MANUTENCAO

Quando necessdrio, lave o EPI utilizando sabdo/detergente neutro;

N3o utilize alvejantes, agua sanitaria ou realize processo de lavagem a

seco;

Lave e enxdague em agua, preferencialmente,

ambiente;

em temperatura
Prefira secar o EPl a sombra, ou em secadora até 40°C;

Em casos de extrema sujeira, repita as operagdes ou realize a troca do
EPI.

EMBALAGENS - Codigos de Barras

TAMANHO EAN13 (PAR) DUN 14 (12 PARES) DUN 14 (144 PARES)
MODELO:
PAR - 10.75.024.31 7898207215944 47898207215942 17898207215965
MAO DIREITA - 10.75.025.31 7898207215951 17898207215958 37898207215952
MAO ESQUERDA - 10.75.026.31 7898207215968 17898207215965 37898207215969

DURABILIDADE
Indeterminada. A durabilidade do produto depende da atividade laboral a ser executada e
de outros fatores, como periodicidade e tempo de uso, material a ser manipulado e dos

cuidados do usudrio. Ou seja, a durabilidade do produto sé podera ser determinada apos
avaliagdo no posto de trabalho.

41 2105-0055
sac@volkdobrasil.com.br
volkdobrasil.com.br
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